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Reference du dossier du deposant ou du 
mandatalre 


POUR SUITE A DONNER voir formulaire PCT7IPEAAU6 


Demande Internationale No. 
PCT/FR2004/003171 


Date du depat International Qow/iiioibJannan) 
09.12.2004 


Date da priorite (iountnols/ann6e) 
10.12.2003 



Classification Internationale des brevets (ClB) ou a la fois classification nationals et CIB 
B60J5/14 



Deposant 

PEGUFORM FRANCE et al. 



Ce RAPPORT comprend 6 feuillos, y compria ta presents feuille de couverture. 
Ce rapport est accompagne d'ANNEXES, qui comprennent : 

a. 03 un total de (envoy6as au deposant et au Bureau international) 3 feuilles, definies comme suit : 

ED les feuilles de la description, des revendications ou des dessins qui ont etc modifices el qui servent de base 
au present rapport ou des feuilles contennnt des rectifications autorisees par ia presente administration (voir i 
la regie 70.16 et I'lnstructlon administrative 607). 

U des feuilles qui remplacent des feuilles precedentes, mais dont la presente administration considere qu'elles 
contiennent une modification qui va au-deia de I'expose de linvention qui figure dans la demande 
Internationale telle qu'elle a ete deposee, comme il est indique au point 4 du cadre n° I et dans le cadre 
supplemental. 

b. □ (envnyties au Bureau international scuioment) un total de (preciser le type et le nombre de support(s) 

electronlque(s)) , qui contiennent un listage de la ou des sequences ou un ou des tableaux y relatrfs, deposes 
sous forme dechlffrable par ordinateur seulement, comme il est indique dans le cadre supplemental relatif au 
listage de la ou des sequences (voir I'instruction administrative 802). 

Lc present rapport contient des indications et les pages correspondantes relatives aux points suivants : 



S Cadre n" I 

□ Cadre n° II 

□ Cadre n° II 



Base de ('opinion 
Priorite 



□ Cadre n" IV Absence d'unite de I'invention 

E3 Cadre n" V Declaration motives selon I'article 35(2) quant a la nouveaute, I'activite inventive et la 

possibility d'application industrielle; citations et explications a I'appui de cette declaration 
CI Cadre n° VI Certains documents cites 
LJ Cadre n° VII Irregularis dans la demande Internationale 

□ Cadre n° VIII Observations relatives a la demande internationaie 



ia demands d'e> 



tn prelimlnaire 
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;e postale de I'adminstration chargee de I'examen 
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Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 
Fax: +49 09 2399 - 446b 



honcfionnaire autorise 

BORRAS GONZALEZ 

N° de telephone +49 89 2399-7071 
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RAPPORT PRELIMINAIRE INTERNATIONAL 
SUR LA BREVETABILITE 



Demande internationals n° 
PCT/1=R2004/003171 



Case No. I Base du rapport 



1 . En ce qui concerne la langue, le present rapport est etabli sur la base de la demande Internationale dans la 
langue dans laquelle elle a ete deposee, sauf indication contraire donnee sous ce point. 

□ Le present rapport est etabli sur la base de traductions realisees a partir de la langue d'origine dans la 
langue suivante ,qui est la langue d'une traduction remise aux fins de : 

□ la recherche internationals (selon les regies 12.3 et 23.1.b)) 

□ la publication de la demande internationals (selon la regie 12.4) 

□ I'examen preliminaire international (selon la regie 55.2 ou 55.3) 

2. En ce qui concerne les elements* de la demande intemationale, le present rapport est etabli sur la base des 
elements suivants (les feuilles de emplacement qui ont ete remises a I'office revepieur en reponse a une 
invitation faite conformement a /'article 14 sont considerees dans le present rapport comme "initialement 

de' poshes" et ne sont pas jointes en annexe au rapport.) : 



Description, Pages 

1 -8 telles qu'inltialement depos^as 
Revendicatlons, No. 

1-16 recue(s) le 1 3.02.2006 avec lottro du 09.02.2006 
Dessins, Feuilles 

1/Q-3/Q telles qu'initialement deposees 



□ En ce qui concerne un listage de la ou des sequences ou un ou des tableaux y relatifs, voir le cadre 
supplementaire relatif au listage de la ou des sequences. 

3. □ Les modifications ont entrame I'annulation : 

□ de la description, pages 

□ des revendications, nos 

□ des dessins, feuilles/fig. 

□ du listage de la ou des sequences (preciser) : 

□ d'un ou de tous les tableaux relatifs au listage de la ou des sequences (pre'ciser) : 

4. □ Le present rapport a ete etabli abstraction faite (de certaines) des modifications, qui ont ete considerees 
comme allant au-dela de I'expose de I'invention tel qu'ii a ete depose, comme il est indique dans le cadre 
supplementaire (regie 70.2.c)). 

□ de la description, pages 

□ des revendications, nos 

□ des dessins, feuilles/fig. 

□ du listage de la ou des sequences (preciser) : 

□ d'un ou de tous les tableaux relatifs au listage de la ou des sequences (preciser) : 

* Si le ras vise' au point 4 s ' applique, certaines ou toutes ces feuilles peuvcnt 
Sfire revStues de la mention "rcmplacd v . 
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RAPPORT PREL1MINAIRE INTERNATIONAL Demande Internationale n° 

SUR LA BREVETABILITE PCTyFR2004/D031 71 



Cadre n° V Declaration motivee selon l?article 35.2) quant a la nouveaute, l?activite inventive et la 
possibility d?application industrialle; citations et explications a l?appui de cette declaration 

1. Declaration 

Nouveaute Oui: Revendications 1-16 

Non: Revendications 

Activite inventive Oui: Revendications 1-16 

Non: Revendications 

Possibility d'application industrielle Oui: Revendications 1-16 

Non: Revendications 

2. Citations et explications (regie 70.7) : 
voir feuille separee 



CSID:0144293599* DURATION (mm-SS):08-08 



From: CAB I NET REGIMBEAU 



0144293599 



08/06/2006 14:54 #037 P. 028/043 



RAPPORT PRELIMINAIRE INTERNATIONAL Demande internationale n= 

SUR LA BREVETABI LITE 

(FEUILLE SEPAREE) PCT/FR2004/QQ3171 

Conoernant te point V,2 

Declaration motivee quant a la nouveaute, I'activite inventive et la possibilite 
d'application industrielle; citations et explications a lappui de cette declaration 

II est fait reference aux documents suivants: 

D1: EP-A-1 270 297 (PEUGEOT CITROEN SA) 2 janvier 2003 (2003-01-02) 

D2: GB-A-2 121 855 (ROLFLEX DOORS LIMITED) 4 janvier 1984 (1984-01-04) 

D3: DE 31 04 048 A (CLAUSS MARKISEN) 19 aout 1982 (1982-08-19) 

D4: US-A-3 967 671 (BIBEAULT LIONEL J ET AL) 6 juillet 1976 (1976-07-06) 

D5: FR-A-2 643 938 (SNARLI ROGER) 7 septembre 1 990 (1 990-09-07) 

D6: DE 38 28 663 A (MACHILL ROLF) 23 mars 1 989 (1 989-03-23) 

D7: WO 92/1 4900 A (CLOPAY CORP) 3 septembre 1 992 (1 992-09-03) 

D8: US-A-2 886 481 (DEWEY SWAN GEORGE) 1 2 mai 1 959 (1 959-05-1 2) 

V.2.1. Revandication independante 1 

V.2.1.1. No uveaute 

Le document D2, qui est considere comme etant I'etat de la technique le plus proche de 
l'objet de la revendication 1 , decrit: 

une piece de carrosserie de vehicule, notamment hayon (roller shutter), comprenant 
un corps (sheet 12) et une couche metallique (panel structure 10) visible depuis un 
cote exteme de la piece. 

L'objet de la revendication 1 differe de cette piece de carrosserie connue en ce que: 

le corps comprend des fibres de renfort. 

Par consequent, la presente demande semble repondre au critere figurant a I'Article 33(2) 
PCT, l'objet de la revendication 1 etant nouveau au vu de I'etat de la technique tel qu'il est 
defini dans le reglement d'ex^cution (Regie 64(1 )-(3) PCT). 
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RAPPORT PRE LI MIN AIRE INTERNATIONAL Demande internationals n° 

SUR LA BREVETABILITE 

(FEUILLE SEPAREE) PCT/FR2004/0031 71 



V.2.1.2. Activite inventive 

Le probleme que la presente invention se propose de resoudre peut done etre considere 
comme renforcer une piece de carrosserie . 

Le document D2, considere comme etant I'etat de la technique le plus proche de I'objet de 

la revendication 1 , montre un hayon renforce avec une couche metallique. 

Le document D1 d6crit un hayon renforce en matiere plastique avec des fibres de renfort. 

Neanmoins, la personne du metier ne combinerait pas les deux systemes de renfort pour 
obtenir une piece renforcee sans impliquer une activite inventive, car le hayon est deja 
renforce bien avec la couche metallique ou bien avec le plastique avec de fibres de 
renfort. 

Par consequent, la solution proposee dans la revendication 1 de la presente demande 
semble repondre au critere figurant a I'Article 33 (3) PCT. 

V.2.2. Revendication inde pendante 7 

V.P.2.1. Nouveaute 

Le document D2, qui est considere comme etant I'etat de la technique le plus proche de 
I'objet de la revendication 7, decrit: 

un procede de fabrication d'une piece de carrosserie pour vehicule 

L'objet de la revendication 7 differe de ce procede de fabrication connu en ce que: 

on empile dans un moule de fromage une couche de corps et une couche metallique 
de sorte que la couche metallique soit visible depuis un cote externe de la piece et on 
effectue une operation de formage d I'empilement dans le moule. 

Par consequent, la presente demande semble repondre au critere figurant a I'Article 33(2) 
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RAPPORT PRELIMINAIRE INTERNATIONAL 
SUR LA BREVETABILITE 

(FEUILLE SEPAREE) 



Demande internationale 



PCT/FR2004/003171 



PCT, I'objet de la revendication 7 etant nouveau au vu de I'etat de la technique tel qu'il est 
defini dans le reglement d'execution (Regie 64(1 )-(3) PCT). 

V.2.2.2. Activite inventive 

Le probleme que la presente invention se propose de resoudre peut done etre considere 
comme fabriquer une piece de carrosserie qui est integree dans I'esthelique du vehicule. 

La solution de ce probleme proposee dans la revendication 7 de la presente demande est 
consideree comme impfiquant une activite inventive (article 33(3) PCT), car aucun des 
documents citees montre des procedes de fabrication avec une operation de tonnage et 
pour I'homme du metier il ne serait pas evident de considerer ('incorporation d'une telle 
operation dans un des document pour resoudre le probleme pose. 

V.2.3. Revendications dependantes 2-6. 8-16 

II semble que les revendications dependantes 2-6, 8-16, contenant des modifications ou 
des perfectionnements de I'invention selon la revendication 1 et 7, remplissent les 
conditions enoncees dans Particle 33 (2) - (4) PCT. 

V.2.4 Observations generates 

Dans la page 5 de la description apparaTt la expression "la tole preencollee denommee 
"soibold" distribute par la societe Arcelor". II faut eviter d'utiliser des noms propres ou des 
termes similaires pour designer des materiaux ou des produits dans la mesure ou ces 
terrnes constituent simplement une indication d'origine ou lorsqu'ils se rapportent a toute 
une gamme de produits differents. 

Lorsqu'un terms de cette nature est utilise, il faut, pour satisfaire aux exigences de I'article 
5, que le produit sort suffisamment identifie, sans references a ce terme, pour que 
i'invention puisse etre realisee par un homme du metier. Toutefois, lorsque de tels termes 
sont acceptes sur le plan international comme termes descriptits typiques et qu'ils ont 
acquis une signification precise (comme le cable "Bowden", la rondelle "Belleville"), leur 
emploi est admis sans qu'il soit necessaire de definir davantage le produit qu'ils designent. 
(PCT/GL/ISPE/1, 4.25) 
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REVENDICATIONS 

1. Piece de carrosserie (6) de vehicule, notamment hayon, 
comprenant un corps, caracterise en ce qu'elle comprend er> outre une 

5 couche metallique (12) visible depuis un cote externe de la piece, le corps 
(10) comprenant des fibres de renfort. 

2. Piece selon la revendication precedents, caracterisee en ce que la 
couche metallique (12) comprend une tole. 

10 

3. Piece selon I'une quelconque des revendications precedentes, 
caracterisee en ce que le corps (10) comprend une matiere plastique. 

4. Piece selon I'une quelconque des revendications precedentes, 
15 caracterisee en ce que le corps (10) comprend une couche de structure 

alveolaire. 

5. Hayon (6) pour vehicule comportant des lamelles (8) comprenant 
chacune un corps, caracterise en ce qu'au moins I'une des lamelles 

20 comprend en outre une couche metallique (12) visible depuis un cote externe 
du hayon, au moins deux des lamelles (8) etant d'une seule piece I'une avec 
I'autre. 

6. Hayon selon la revendication 5, caracterise en ce qu'il comprend 

2 5 deux bords longitudinaux (16) s'etendant dans le prolongement de deux 

extremites respectives des lamelles (8) en etant distincts de ces extremites. 

7. Precede de fabrication d'une piece de carrosserie (6) pour 
vehicule, caracterise en ce qu'on empile dans un moule de formage (20, 36) 

3 0 une couche de corps (10) et une couche metallique (12) de sorte que la 
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couche metallique soit visible depuis un cote externe de la piece et on 
effectue une operation de formage de I'empilement dans le moule. 

8. Procede selon la revendication precedente, caracterise en ce que, 
5 prealablement a I'empilage, on chauffe la couche de corps (10), notamment 

a une temperature situee entre 1 50 et 250°C. 

9. Procede selon Tune quelconque des revendications 7 a 8, 
caracterise en ce que, prealablement a I'empilage, on met en forme la 

10 couche metallique (12). 

10. Procede selon la revendication precedente, caracterise en ce 
qu'on met en forme la couche metallique (12) sur une matrice (20) 
constituant ensuite une partie du moule de formage de I'empilement. 

15 

11. Precede selon I'une quelconque des revendications 7 a 10, 
caracterise en ce qu'on chauffe le moule, notamment a une temperature 
situee entre 50 et 100°C. 

12. Procede selon I'une quelconque des revendications 7 a 11, 
caracterise en ce qu'on colle la couche metallique (12) a la couche de corps 
(10). 

13. Procede selon I'une quelconque des revendications 7 a 12, 
caracterise en ce qu'on utilise pour la couche metallique une couche 
metallique preencollee. 

14. Procede selon I'une quelconque des revendications 7 a 13, 
caracterise en ce: qu'on ecrase localement I'empilement, notamment la 
couche de corps (10), dans le moule de formage pour former au moins une 

30 charniere (15), I'ecrasement donnant notamment aux parties ecrasees (15) 



20 



25 



PAGE 32(43 " RCVD AT 6/8/200B 8:51:22 AM [Eastern Daylight TlmepSVR:FAXCrT0l73' : "DN!sri307" CSID:01*4293599* DURATION (mm-ss):09*8 



From: CAB I NET REGIMBEAU 0144293599 08/06/2006 14:55 #037 P. 033/043 



13-02-2006 



une epaisseur inferieure a 20% de I'epaisseur de parties non ecrasees (8) de 
la piece. 

15. Procede selon I'une quelconque des revendications 7 a '14, 
.5 caract£rise en ce qu'on'decoupe la piece dans le moule de formage. 

16. Procede selon I'une quelconque des revendications 7 a 15, 
caracterise en ce qu'on surmoule un joint (19) sur la piece dans ie moule de 
formage. 
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